
Druckwasserreinigungssystem PWS100
Für Polaris™ Prozessrefraktometer

Merkmale

• Auslassdruck bis zu 100 bar

• Bewährte Komponenten

• Hochdruckeinheit HPU51 komplett
mit Pumpe, Motor und
Entlastungsvorrichtung

• Externes Relaisterminal ERT51 mit
3-Phasen-Schütze

• Hochdruckschlauch im
Lieferumfang

• Kompatibel mit Polaris™

Refraktometern der Serie PR53

• Reinigungssteuerung mit Vaisala
Messwertgeber Indigo520

Das Druckwasserreinigungssystem PWS100 ergänzt die Polaris™ Prozessrefraktometerserie um
eine bewährte Reinigungslösung. Das regelmäßige Druckreinigungssystem bietet eine zuverlässige
Methode zum Reinigen des Prismas, wenn das gemessene Prozessmedium empfindlich
gegenüber heißem Dampf ist oder der Prozessfluss nicht ausreicht, um die Sauberkeit des Prismas
aufrechtzuerhalten.

Vorteile
Das Hochdrucklösemittel und die 
optimale Temperatur des Systems 
PWS100 entfernen wirksam Rückstände, 
die sich möglicherweise auf dem 
Refraktometerprisma angesammelt 
haben. Dadurch wird die 
Messgenauigkeit bei anspruchsvollen 
Anwendungen sichergestellt, bei denen 
die Sauberkeit des Prismas andernfalls 
beeinträchtigt werden könnte.

Das bewährte System liefert 
hochwertiges, partikelfreies Lösemittel 
und optimalen Druck für das 
Reinigungssystem. Die Komponenten 
und die Systembauweise basieren auf 
dem Erfolg von bzw. der vierzigjährigen 
praktischen Erfahrung mit Vaisala 
K-PATENTSâ Prozessrefraktometern in 
verschiedenen Industrien und 
Anwendungen.

Prinzip
Beim Druckwasserreinigungssystem wird
Hochdruckwasser mit hoher
Geschwindigkeit durch eine Waschdüse
gespült.

Das PWS100 besteht aus zwei
Komponenten: der Hochdruckeinheit
HPU51 und dem externen Relaisterminal
ERT51, das die HPU51 mit Strom versorgt.
Die Rückschlagventile und die
Waschdüse sind im Polaris
Prozessrefraktometer oder einer
Durchflusszelle enthalten.

Einfache Montage
Die Wasserreinigungsventile werden
durch Magnetspulen mit sicherem
Spannungsniveau gesteuert, sodass für
die Verkabelung und den Anschluss
keine Elektrofachkraft erforderlich ist.

Die Magnetspulenstromversorgung und
der Sicherheitsabschalter sind im
externen Relaisanschluss integriert und
ermöglichen so eine mühelose
Inbetriebnahme des Systems.

Indigo520 gesteuert
Die Waschzyklen werden durch
Trockenkontaktschalter gesteuert, die im
Messwertgeber Indigo520 enthalten
sind. Der Indigo520 bietet eine einfache
Benutzeroberfläche zum Konfigurieren
und Steuern des Waschvorgangs und die
erforderlichen Diagnosetools zum
Überprüfen der Effizienz des
Waschzyklus. Wenn der Indigo520 nicht
in Betrieb ist, können die
Waschvorgänge auch mit einem
Standard-SPS-Relais gesteuert werden.



Technische Daten HPU51

Betriebsumgebung

Betriebstemperaturbereich 0 … +50 °C

Lagertemperaturbereich –30 ... +60 °C

Relative Feuchte 0–100 %rF, nicht kondensierend

Ein- und Ausgänge

Steuerspannung 24 VDC ±10 %

Leistungsaufnahme < 10 W

Motoreingang 2,2 kW (400 V, 50 Hz)
2,2 kW (460 V, 60 Hz)

Wasserparameter

Empfohlener Einlassdruck 3 ... 5 bar

Maximaler Betriebsdruck 100 bar

Maximaler Betriebstemperaturbereich 70 °C
(90 °C, nur Intervallbetrieb)

Maximale Wassermenge 10,6 l/min

Empfohlene Wasserversorgung 22 l/min

Typischer Reinigungsdruck des PWS100

Waschdüse Minimum über Prozess-
druck

Maximum über Prozess-
druck

Integrierte Waschdüse im
PR53AP/GP

15 bar 40 bar

Sanitary-Winkeldurch-
flusszelle SEFC 
Waschdüse

25 bar 35 bar

PR53SD Waschdüse 20 bar 30 bar

Konformität

EU-Richtlinien und Verordnungen Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
EMV-Richtlinie (2014/30/EU)
Niederspannungsrichtlinie
(2014/35/EU)

Konformitätszeichen CE

Elektromagnetische Verträglichkeit
(EMV)

EN 61000-6-4
EN 61000-6-2

Mechanische Spezifikationen

Rückschlagventil AISI 316, FFKM O-Ring1)

Einlass Öffnungsdruck 0,7 bar
Anschluss: 3/8" F BSP

1) 2.1-Zertifikat enthalten
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Technische Daten ERT51
Das externe Klemmenrelais (ERT, External Relais Terminal)
umfasst Folgendes:

• Zwei 3-Phasen-Schütze

• Überlastschutz

• Zeitrelais

• Hauptschalter

Das ERT steuert die Pumpe und das Wasserventil der Pumpe.

Das ERT wird vom Indigo520 Steuerrelais gesteuert.

Betriebsumgebung

Umgebungsbedingungen Verwendung im Innenbereich
Verwendung im Freien

Für Nassbereiche geeignet Nein

Betriebstemperaturbereich 0 … +50 °C

Lagertemperaturbereich –30 ... +60 °C

Relative Feuchte 0–100 %rF, nicht kondensierend

Verunreinigungsgrad 2
(nichtleitfähige Verschmutzung)

Maximale Betriebshöhe 2000 m

Gehäusespezifikationen

Spezifikation Beschreibung

Werkstoff Aluminium, lackiert in RAL 7001

Größe (Länge x Breite x Höhe) 330 × 230 × 110 mm

Gewicht 3,6 kg

Schutzart IP66

UL 50E (NEMA)-Einstufung Typ 4

IK-Stoßfestigkeitsgrad IK08

Kabelverschraubungen M20 × 1,5, 5 … 9 mm Kabeldurchmes-
ser

Rohrverschraubungsanschluss M20 × 1,5/1/2" NPT

Blindstopfen M20 × 1,5/6 mm

Ein- und Ausgänge

Betriebsspannungsbereich 400 VAC ±10 %, 50 Hz (3-phasig)
460 VAC ±10 %, 60 Hz (3-phasig)

Maximale Leistungsaufnahme Aktueller Pegel des 2,2 kW Überlast-
relais angepasst an diese Leistung

Steuerungssignale 24 VDC ±10 %, max. 20 W (erzeugt
durch internes Netzteil)

Überspannungskategorie II

Konformität

EU-Richtlinien und Verordnungen EMV-Richtlinie (2014/30/EU)
Niederspannungsrichtlinie
(2014/35/EU)
RoHS-Richtlinie (2011/65/EU), 
geändert durch 2015/863

Sicherheit IEC/EN 61010-1

Konformitätszeichen CE, China RoHS, RCM, UKCA

FCC-Konformität FCC Part 15 B (Class B)
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